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Informacje o produkcie, projekcie i producencie =..
1. Informacje o produkcie, projekcie i producencie
Produkt Stemplarka do znakowania znakiem kontrolnym (PZS)

Urzadzenie do zautomatyzowanego znakowania produktéw lub etapéw
produkgji.

Producent

QUINTEST Elektronik GmbH
Hans-Bockler-Str. 33
D-73230 Kirchheim/Teck

Telefon +49 (0) 7021/98011-0
Faks +49 (0) 7021/98011-30
E-mail info@quintest.de

Internet www.quintest.de
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2. Informacje o tej instrukgji eksploatacji

Informacje na nastepujace tematy:

= Cel

»  Grupy docelowe

* Dostepnosc

= Konwencje graficzne

rozdz. 2.1
rozdz. 2.2
rozdz. 2.3
rozdz. 2.4

2.1.  Cel

Informacje o bezpiecznym postepowaniu z tym urzadzeniem

w nastepujacych fazach jego zywotnosci:

» Opis produktu
= Utrzymanie ruchu
= Utylizacja

rozdz. 5
rozdz. 6
rozdz. 7

2.2.  Grupy docelowe

Grupa docelowa Zadanie Wymagane kwalifikacje
Operator Korzystanie z urzadzenia Osoba poinstruowana

w zakresie obstugi urzadzenia
Technik utrzymania ruchu = Przeglad Osoby o odpowiednim

= Konserwacja
= Czyszczenie

przeszkoleniu, odpowiednio
wyksztatcone i z odpowiednim
doswiadczeniem. Pozwala
wykrywac ryzyka i unikac
zagrozen, ktorych zrédtem jest
energia elektryczna.

2.3.  Dostepnosc

Udostepnienie Uzytkownik udostepnia niniejsza instrukcje eksploatacji osobom wskazanym

w czesci Grupy docelowe (rozdz. 2.2).

Przechowywanie Uzytkownik przechowuje niniejsza instrukcje w komplecie w dostepnym

miejscu, bezposrednio przy urzadzeniu / instalacji.

Przekazanie Przy przekazaniu urzadzenia innej osobie uzytkownik zobowigzany jest

przekazac tej osobie niniejszg instrukcje eksploatacji.
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2.4.  Konwencje graficzne

2.4.1. Ostrzezenia

Ostrzezenia dla
danego punktu

Przeglad stosowanych ostrzezen, znakdw i wyrdznien tekstowych.

W niniejszej instrukgcji eksploatacji stosowane sg ostrzezenia.

Ostrzezenia informuja o ryzykach resztkowych. Ryzyka resztkowe to ryzyka,
ktorych nie mozna unikng¢ pomimo zastosowanej konstrukgji i technicznych
srodkéw ochronnych.

Stopniowanie ostrzezen wynika z wagi szkody, ktéra moze wystapic
w przypadku zignorowania ostrzezen i postepowania wbrew zaleceniom
dziatania.

Przy stopniowaniu ostrzezeh stosowane sa nastepujace hasta
sygnalizacyjne:

= ZAGROZENIE
= OSTRZEZENIE
= OSTROZNIE

= ZALECENIE

Stosowane sg nastepujace rodzaje ostrzezen:

» Ostrzezenia dla danego punktu
» Ostrzezenia wewnetrzne

Ostrzezenia dla danego punktu umieszczane sg na poczatku rozdziatu,
ustepu lub punktu.

Ostrzezenia dla danego punktu maja nastepujaca strukture:

S = Wagaurazu
= Hasto sygnatowe: ZAGROZENIE; OSTRZEZENIE; OSTROZNIE;
ZALECENIE

A Rodzaj i zrédto zagrozenia

np. zagrozenia elektryczne lub zagrozenia spowodowane przez
substancje takie jak azot

F Skutki
np. urazy fizyczne lub zagrozenie dla zdrowia

E  Sposdb unikniecia
Dziatania zmierzajace do unikniecia sytuacji niebezpiecznej
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Ponizsze postrzezenia sg ostrzezeniami dla danego punktu.

A ZAGROZENIE

Informuje o niebezpiecznej sytuacji, ktéra — jezeli nie zostanie
wyeliminowana — spowoduje smierc¢ lub powazne urazy.

/\ OSTRZEZENIE

Informuje o niebezpiecznej sytuacji, ktora — jezeli nie zostanie
wyeliminowana — moze spowodowac $Smier¢ lub powazne urazy.

/\ OSTROZNIE

Informuje o niebezpiecznej sytuacji, ktora — jezeli nie zostanie
wyeliminowana — moze powodowac lekkie urazy.

ZALECENIE

Informuje o sytuacjach, ktére — jezeli nie zostang wyeliminowane — moga
spowodowac szkody rzeczowe.

Ostrzezenia Ostrzezenia zintegrowane dotycza okreslonej czesci w ramach danego
wewnetrzne punktu. Ostrzezenia te dotycza mniejszych jednostek informacyjnych niz
ostrzezenia dotyczace ustepow.

Ostrzezenia wewnetrzne majg nastepujaca strukture:

'\ ZAGROZENIE A OSTRZEZENIE

AOSTROZNIE | ., | ZALECENIE

po czym nastepuje zalecenie do dziatania w celu unikniecia niebezpiecznej
sytuadgji.
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24.2. Znaki

W niniejszej instrukgcji eksploatacji stosowane sg w zwigzku z ostrzezeniami
nastepujace znaki:

» Znaki ostrzegawcze
»  Znaki nakazu

Znaki ostrzegawcze  Przyktad znaku ostrzegawczego.

Znaki Opis
ostrzegawcze

Ostrzezenie przed niebezpiecznym miejscem

Znaki nakazu Przyktad znaku nakazu.

Znaki nakazu Opis

Nosi¢ obuwie ochronne




Przepisy bezpieczenstwa

3.1.

3.2.

3.3.

Przepisy bezpieczenstwa

Informacje o bezpiecznym uzytkowaniu urzadzenia:

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem rozdz. 3.1
Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem rozdz. 3.2
Informacje dla uzytkownika rozdz. 3.3
Ryzyka resztkowe rozdz. 3.4

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Stemplarka przeznaczona jest do automatycznego znakowania produktow

o rownej powierzchni. Podczas znakowania wykorzystywany jest stempel

gumowy pokryty farba.

Patrz opis produktu, rozdz. 5

Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem

Kazde zastosowanie inne niz zgodne z przeznaczeniem uznawane jest za

niezgodne z przeznaczeniem i jako takie zabronione.

Informacje dla uzytkownika

Uzytkownik urzadzenia ma nastepujace obowiazki:

Okreslenie, wdrozenie i przestrzeganie przepisow prawnych w zakresie
BHP obowiagzujacych w kraju uzytkowania urzadzenia.

Okreslenie zagrozen i wypracowanie dziatan zmierzajgcych eliminagji
zagrozen, ktore moga wynikac z postepowania z urzagdzeniem.
Ustalenie okresow kontroli i konserwacji dla urzadzenia.

Instruktaz dla oséb korzystajacych z urzadzenia.

Niniejsza instrukcje eksploatacji udostepni¢ osobom wyszczegolnionym
w rozdziale Grupy docelowe, rozdz. 2.
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Quuizess

3.4. Ryzyka resztkowe

/\ OSTRZEZENIE

» Zagrozenie urazowe zwigzane z ruchomymi elementami

» Odlegtosci od napedu dzwigni zmieniaja sie

» Moze dojs¢ do zakleszczenia lub zmiazdzenia dtoni / palcow.

» Podczas pracy nie siegac do strefy ramienia stemplujacego.

/\ OSTROZNIE
Zniszczenie urzadzenia poprzez zastosowanie nieprawidtowego napiecia
roboczego.

Dobrac odpowiednie napiecie robocze.
Przed rozruchem sprawdzic¢ napiecie robocze.

/\ OSTROZNIE
Podraznienia w kontakcie z farbg do stemplowania.
Unika¢ kontaktu ze skoérg i oczami.
Przestrzegac karty charakterystyki producenta farby.

ZALECENIE

Sita stemplowania < 15 N

ZALECENIE

Stosowac dostarczony przewdd potaczeniowy o dtugosci 2 m

ZALECENIE

Przestrzegac instrukcji eksploatagji.

Instrukcja eksploatacji w formie elektronicznej, patrz:
www.quintest.de/download




Dane techniczne

4. Dane techniczne

Dane techniczne stemplarki do znakowania znakami ochronnymi.

Wymiary: maks. (wys.xsz.xgt.) maks. 130x130x 130
zaleznie od modelu

Masa < 0,7 kg

Zasilanie elektryczne 12V..24 V DC maks. 0,3 A
opcjonalnie 5V DC

Droga przesuniecia zaleznie od modelu

Sita <15 N

Zakres temperatur 0°C..40°C

5. Opis produktu

informacje o budowie i funkgji:

» Zakres dostawy rozdz. 5.1
» Opis dziatania rozdz. 5.2
* Rozruch rozdz. 5.3

5.1.  Zakres dostawy

Zakres dostawy obejmuje nastepujace elementy:
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<

Opis

Katownik montazowy

Poduszka stempla

Uchwyt poduszki stempla

Pozycja wktadu stempla

Sruba radetkowana

Osprzet: Czujnik pozycji krancowej, pozycja robocza

Osprzet: Czujnik pozycji krancowej, pozycja spoczynkowa

O IN|joju | bW (N |=

Przewdd zasilania 2 m

5.2.  Opis dziatania

Po sygnale startowym urzadzenie wysuwa stempel. Elektronika sterujgca
monitoruje ruch. Jezeli stempel napotka produkt biegunowos¢ napedu zostaje
odwrdécona. Stempel przesuwa sie z powrotem do pozycji startowej. Jezeli
stempel lezy na poduszce, sita napedu zostaje zredukowana. W ten sposdb
poduszka stempla pozostaje zakryta i nie wysycha.

Unikng¢ dziatania sitg, ciggniecia i nacisku lub wywierania innej

ZALECENIE

sity na ruchome elementy urzadzenia. Moze to by¢ przyczyng

uszkodzen.

5.3. Montaz

Urzadzenie musi by¢ zamontowane na ptaskiej powierzchni. Do mocowania
wykorzystaé otwory w ptycie podstawy. Po montazu sprawdzi¢ ruch stempla.

Aby uzyska¢ wyrazny obraz stempla, zachowac odstep

ZALECENIE

pomiedzy urzgdzeniem a produktem (patrz karta
charakterystyki).
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54. Przytacze elektryczne
/\ OSTROZNIE

Zniszczenie urzadzenia poprzez zastosowanie nieprawidtowego napiecia
roboczego.

Dobrac odpowiednie napiecie robocze.

Przed rozruchem sprawdzi¢ napiecie robocze.

Urzadzenie wystepuje w wersjach z dwoma napieciami roboczymi (5V / 12-
24 V). Zwroci¢ uwage na dane na tabliczce znamionowej. Schemat
elektryczny znajduje sie ponize;j.

Przewdd zasilajacy podtgczad i odtgczaé po odigczeniu od
zasilania.

ZALECENIE

Schemat blokowy Wysterowanie ,,start dodatni” albo ,start ujemny”

& tmin/max
] 5 PZS : PZS | . |
: ws/wt ws/wt
------ 1 bn q P bn e
- - > : < -
B V] : N1,
SwIbK SWIbK®

Przyporzagdkowanie przewodu zasilania:

(A)
neg. Start Gnd

ws/ wt = Vcc
Lange/Length 2 m
bl = ne J_Zl = 5 ?
ol = g.

Start

bn = pos.
Start

sw/ bk= Gnd

pos. Start  +Vcc
(B)
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5.5. ozruch
/\ OSTROZNIE
Zniszczenie urzadzenia poprzez zastosowanie nieprawidtowego napiecia
roboczego.

Dobrac odpowiednie napiecie robocze.
Przed rozruchem sprawdzi¢ napiecie robocze.

Wiaczy¢ zasilanie.

Uruchomi¢ proces stemplowania impulsem startowym, alternatywnie nacisng¢
przycisk na urzadzeniu obok diody LED.

Po kontroli dziatania wlaé farbe do stempla.

Przeprowadzi¢ test stempla na produkcie, na ktérym ma by¢ uzywany.

5.6.  Wlewanie farby do stemplowania
/\ OSTROZNIE

Podraznienia w kontakcie z farbg do stemplowania.
Unika¢ kontaktu ze skoérg i oczami.
Przestrzegac karty charakterystyki producenta farby.

Zastosowac farbe do stemplowania w zbiorniku z wlewem.
Odsunac recznie stempel z pozycji startowej.

Sprawdzié, czy poduszka stempla jest w catosci widoczna.
Nakropli¢ farbe do stemplowania na poduszke az bedzie mokra.

Regularna kontrola poduszki stempla i uzupetnianie farby we wtasciwym czasie
pozwala unikngé zasychania farby.

ZALECENIE |bobrze wymieszaé farbe przed uzyciem.
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6. Utrzymanie ruchu

Informacje o utrzymaniu ruchu:

* Przeglad rozdz. 6.1

* Pielegnacja i konserwacja rozdz. 6.2

»  Wyszukiwanie btedow rozdz. 6.3

= Naprawa rozdz. 6.4

Utrzymanie ruchu obejmuje wszystkie dziatania organizacyjne i techniczne,
stuzace zapewnieniu bezpiecznego i sprawnego stanu urzadzenia.

W przypadku ustawien mechaniki urzadzen nalezy

ZALECENIE

postepowac¢ ze szczegdlng ostroznoscia. Sruba (trzpien

gwintowany) dzwigni na osi silnika musi by¢

zabezpieczona przed odkreceniem.

6.1. Przeglad
Podczas przegladu urzadzenie poddawane jest kontroli pod katem
uszkodzen. Przeglad wykonuje sie poprzez ogledziny.

Moment czasowy Przeglad nalezy przeprowadzi¢ przed kazdym rozpoczeciem pracy.

Uprawniona osoba Przeglad przeprowadza operator uzytkujacy urzadzenie.

Operator musi by¢ odpowiednio przeszkolony i poinstruowany do
przeprowadzenia przegladu.

6.2. Pielegnacja i konserwacja

Przewdd zasilania dotgczac i odtgczac po odtaczeniu zasilania.

Regularnie kontrolowac¢ przewod zasilania i wtyk.

Utrzymywac ramiona dzwigni w czystosci. Do czyszczenia mechaniki korby
stosowac oryginalny srodek czyszczacy do stempla farby. Po czyszczeniu
skontrolowac fozyska i w razie potrzeby przesmarowac olejem bez zywic.
Regularnie kontrolowac ramiona dzwigni pod katem swobodnego dziatania
i zuzycia.

W przypadku oznak zuzycia albo braku swobodnej pracy mechanizmu
korby nalezy go wymienic.

Uwaga! Zabezpieczy¢ odpowiednio trzpien gwintowany na osi silnika przed
odkreceniem.

Ponowne uruchomienie, patrz: rozruch.
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6.3.  Wyszukiwanie btedow

Biad Przyczyna

Brak dziatania Btednie dobrane napiecie zasilania,

Impuls startowy jest zbyt maty (tmin
> 50 ms)

Ramie stempla przesuwa sie do | Impuls startowy zbyt dtugi (tmax <
przodu do ogranicznika 300 ms)

Nieprawidtowe przytacze (Gnd do

startu)

Stempel nie wysuwa sie z uchwytu | Sklejenie wywotane przez zaschnieta
farbe do stemplowania

Ramie stempla przesuwa sie tylko | Mechanizm zakleszczony
do $rodka

6.4. Naprawa
Naprawy urzadzenia wolno przeprowadzac wytacznie producentowi.
W razie potrzeby przeprowadzenia napraw nalezy skontaktowac sie
z producentem. Dane kontaktowe, rozdz. 1 producent.
7. Utylizacja
Utylizacja jest prawidtowym, specjalistycznym i zgodnym z prawem
usunieciem lub zniszczeniem urzadzenia.
Moment czasowy Utylizacja nastepuje na koniec cyklu zywotnosci urzadzenia. Koniec okresu
zywotnosci okresla uzytkownik.
Osoba Osoba odpowiedzialng za prawidtowa, specjalistyczng i zgodna z prawem
odpowiedzialna utylizacje jest producent. Uzytkownik przesyta urzadzenie producentowi do

utylizagji.
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Quuizess
Przepisy prawne Utylizacje przeprowadza zgodnie z przepisami prawnymi obowigzujgcymi

w kraju utylizacji.



